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Несомненное усиление компетенций национального научного, инженерного и

производственного персонала в части разработки и изготовления наиболее

ответственных элементов конструкций в нефтегазовой сфере, тепло- и атомной

энергетике.

ЦЕЛЕПОЛАГАНИЕ НИШЕВОЙ ПРОЕКТНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

Учитывая сложности и санкционные риски в поставках специализированной

импортной трубной продукции, а также ее высокую стоимость, разработка

отечественной технологий производства инновационной продукции позволит

сократить затраты и обеспечить технологическую независимость

отечественных предприятий от импорта, а также решить задачи развития

программ импортозамещения и локализации производства в Российской

Федерации.

Создание устойчивой кооперации «отраслевая наука – бизнес» в сфере

разработки, сопровождения, освоения и промышленного производства

инновационной продукции, масштабирование полученного опыта на другие

области.
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ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ГОРЯЧЕ- И ХОЛОДНОДЕФОРМИРОВАННЫЕ ИЗ СТАЛИ 
КЛАССА ТИПА СУПЕРДУПЛЕКС
ДЛЯ СИСТЕМ ПОДВОДНОЙ ДОБЫЧИ УГЛЕВОДОРОДОВ

Трубная продукция из нержавеющей стали аустенитно-

ферритного класса типа Супердуплекс, предусматривающая

смотку в рулон.

Наименование параметра

Производимая в РФ 

Трубная продукция

12Х18Н10Т

Трубная продукция,

предлагаемая к 

освоению

02X25H7AM4

Временное сопротивление 530 МПа 800 МПа 

Предел текучести 
205 МПа 550 МПа

Коррозионная стойкость в 

морской воде

Низкая,

требуется защита от 

коррозии

PREN < 20

Высокая,

может применяться без 

защиты

PREN > 40

Коррозионная стойкость в 

промысловых средах
Ограниченная Высокая

Сортамент труб, намотанных на 

транспортировочный барабан

Наружный диаметр

до 12 мм 

Наружный диаметр

до 40 мм 

Выполнено исследование структуры заготовки

Выполнена оценка влияния горячей деформации на структуру и твердость

Выполнена оценка влияния температуры нагрева на структуру

Выполнена оценка влияния термических циклов сварки

Разработаны маршрутно-деформационные схемы производства с учетом кооперации 
заводов Группы ТМК

Проведена инициативная предпроектная научно-техническая проработка

первоочередных задач по исследованию материала класса типа Супердуплекс:
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ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ГОРЯЧЕ- И ХОЛОДНОДЕФОРМИРОВАННЫЕ ИЗ СТАЛИ 
КЛАССА ТИПА СУПЕРДУПЛЕКС
ДЛЯ СИСТЕМ ПОДВОДНОЙ ДОБЫЧИ УГЛЕВОДОРОДОВ
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ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫЕ

ДЛЯ КОМПЛЕКТАЦИИ ПАРОВЫХ КОТЛОВ

ТМК - IRS – труба с 

интенсификаторами теплообмена, 

выполненными по винтовой линии. 

При закрутке потока в поперечном 

сечении жидкость перетекает от 

периферии к центру в результате 

действия градиента давления, 

приводящего к возникновению 

вихревых областей, что 

способствует усилению 

теплообмена, возникновению в 

теплообменных установках более 

предпочтительного турбулентного 

течения и повышению 

энергетической эффективности 

теплообменной трубы
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ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫЕ

ДЛЯ КОМПЛЕКТАЦИИ ПАРОВЫХ КОТЛОВ

Свидетельство о государственной 

регистрации программы для ЭВМ 

№ 2018612109

Программа «ТМК-IRS» для 

автоматизированного расчета 

эксплуатационных параметров 

горячепрессованных труб с 

винтовым оребрением внутренней 

поверхности 

Свидетельство о государственной 

регистрации программы для ЭВМ

№ 2014616235

Программный комплекс для 

определения параметров 

прессования труб с внутренним 

винтообразным оребрением

Патент на полезную модель

№ 184647

Устройство для очистки 

поверхности пресс-иглы с 

винтовыми нарезами

Патент на полезную модель

№ 214454

Труба горячепрессованная с 

внутренним винтообразным 

оребрением
Патент на изобретение 

№ 2554261

Устройство для 

изготовления труб с 

внутренним 

винтообразным 

оребрением 
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ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ и СВАРНЫЕ С НАРУЖНЫМ ПОПЕРЕЧНЫМ ОРЕБРЕНИЕМ

ДЛЯ ТЕПЛООБМЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ АЭС 

Трубная продукция из коррозионно-стойкой стали,

предусматривающая нанесение наружного поперечного оребрения и

последующую гибку.

Выполнено комплексное исследование материала труб зарубежного производства

Определены параметры оребрения, технические требования к  которым требуют 
актуализации 

Выполнен обзор существующих технологий и оборудования для изготовления труб с 
наружным поперечным оребрением

В первом приближении разработана калибровка технологического инструмента и 
определены режимы деформации 

Проведено конечно-элементное моделирование процесса наружного оребрения 
трубы, определены технические требования к лабораторному стану 

Проведена инициативная предпроектная научно-техническая проработка по

исследованию материала зарубежных труб и постановка задачи КЭ моделирования:
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ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ и СВАРНЫЕ С НАРУЖНЫМ ПОПЕРЕЧНЫМ ОРЕБРЕНИЕМ

ДЛЯ ТЕПЛООБМЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ АЭС 
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ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ХОЛОДНОДЕФОРМИРОВАННЫЕ ШЕСТИГРАННЫЕ

ДЛЯ АЗЯР

Цель исследования – разработка эффективных аппаратурно-

технологических решений изготовления нового вида трубной продукции 

– шестигранных труб для атомной промышленности

Наружный размер, мм Толщина стенки граней, мм Длина труб, мм
Теоретическая масса 

одного метра трубы, кг

Ø 125

Ø168

«под ключ» S=167 

«под ключ» S=176

«под ключ» S=174

Ø 182

Ø 210

Ø 150

Ø 127

1,5

3

2,7

2,8

3,5

42

37

2,0

9,0

1 000

1 000

1 300

2 170

3 700 

1 000

1 000

1 200

605

4,51

12,05

14,73

13,19

16,65

143,16

155,85

7,39

26,28

Основа – реализуемый ГК «Росатом» проект «Прорыв» нацеленный на достижение нового качества ядерной энергетики, разработку, создание и промышленную

реализацию замкнутого ядерного топливного цикла (ЗЯТЦ) на базе реакторов на быстрых нейтронах, развивающих крупномасштабную ядерную энергетику.
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ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ХОЛОДНОДЕФОРМИРОВАННЫЕ ШЕСТИГРАННЫЕ

ДЛЯ АЗЯР

схема I – для труб размерами 63,5×4,5 мм из стали марки ЭП823-Ш; 

схема II – для труб размерами 50,0×0,87 мм из стали марки ЭП823-Ш; 

схема III – для труб размерами 50,0×0,87 мм из стали марки ЭП450-Ш

Маршрутная схема изготовления холоднокатаных труб из стали марок ЭП450-Ш и 

ЭП823-Ш в условиях ООО «ТМК-ИНОКС»

№ 

про-

хода

Размеры труб, мм

Стан
Коэффициент 

вытяжки, µ

Степень 

деформации, %до прокатки после прокатки

1 133,0×14,0 114,0×9,5 ХПТ 90М 1,50 33,5

2 114,0×9,5 102,0×6,9 ХПТ 90М 1,47 32,1

3 102,0×6,9 89,0×3,65 ХПТ 90М 2,13 53,2

4 89,0×3,65 57,0×2,3 ХПТ 55 2,41 58,5

5 57,0×2,3 54,0×1,6 ХПТР 30-60 1,44 30,5

6 54,0×1,6 50,0×0,87 ХПТР 30-60 1,66 39,6

Таблица – Режимы холодной прокатки труб размерами 50,0×0,87 мм из стали марки ЭП450-Ш

№ 

про-

хода

Размеры труб, мм

Стан
Коэффициент 

вытяжки, µ

Степень 

деформации, %до прокатки после прокатки

1 87,0×3,5 57,0×2,3 ХПТ 55 2,32 56,9

2 57,0×2,3 54,0×1,6 ХПТР 30-60 1,49 33,1

3 54,0×1,6 50,0×0,87 ХПТР 30-60 1,95 48,7

Таблица – Режимы холодной прокатки труб размерами 50,0×0,87 мм из стали марки ЭП823-Ш

№ 
про-
хода

Размеры труб, мм
Стан

Коэффициент 
вытяжки, µ

Степень 
деформации, %до прокатки после прокатки

1 87,0 ×6,0 63,5 × 4,5 ХПТ 90М 1,83 45,4

Таблица – Режимы холодной прокатки труб размерами 63,5×4,5 мм из стали марки ЭП823-Ш
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ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ ХОЛОДНОДЕФОРМИРОВАННЫЕ ШЕСТИГРАННЫЕ

ДЛЯ АЗЯР

Общий вид экспериментальной 4-х валковой 

профилировочной клети, вмонтированной в 

действующий модуль «ЭУ-ПППТ»

Проектирование 

технологического 

инструмента

Монтаж, сборка 

технологического 

инструмента



Узнай больше

о компании ТМК

TMK eTrade

Интернет-магазин труб

Премиальные резьбовые 

соединения TMK UP

Спасибо за внимание!

http://www.tmk-group.ru/
https://e-commerce.tmk-group.com/index2.0.php
https://www.tmkup.com/ru/

